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	标的物名称
	规格/型号
	维修内容
	验收标准
	数量
	单位

	装盒机
	PBL-600-300
	现状：1.主电机端传动轴伞齿轮和输出轴端伞齿轮磨损，运行时经常出现整体原点偏离；
2.出盒传送带和扣盒机构传动齿形带磨损开裂，导致扣盒和出盒机构运行不顺畅；
维修内容：
1.更换主电机端传动轴伞齿轮1对，输出轴端伞齿轮1对，对下书、入盒、扣盒、出盒工位的原点重新调整，确保整体准确联动。
2.更换出盒传送带2条，扣盒机构传动齿形带2条。
3.设备整体运行，对整体的运行联动性进行调整。
	设备启动正常，机械传动机构运行稳定，整体无卡顿，各工位没有窜位现象，未出现原点丢失
	1
	项



